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A BIOLAND ® Indústria e Comércio de Composto Orgânico Ltda. é
uma Empresa de Tecnologia, especializada na produçã o de 
Fertilizante Orgânico Composto – Classe B a partir de resíduos 
orgânicos industriais, comerciais e agrícolas .

www.ecosolo.com.br

www.ifoam.org
www.ibd.com.br
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Localizada em Piracicaba, 
interior do Estado de São Paulo, 
a BIOLAND® é licenciada pela 
CETESB, registrada no 
Ministério da Agricultura, 
Pecuária e Abastecimento e 
com Certificação pelo Instituto 
Biodinâmico – IBD para uso na 
Agricultura Orgãnica

A capacidade instalada de produção 
BIOLAND®: 

� 5.000 ton/mês de resíduos
� 3.000 m3/mês de composto

www.abisolo.com.br
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Alguns resíduos recebidos pela BIOLAND®: 



��� ���� ELEGIBILIDADE DOS 
RESÍDUOS

SSóó ssãão aceitos na o aceitos na BIOLANDBIOLAND ®®, res, resííduos duos 
devidamente autorizados pelo devidamente autorizados pelo ÓÓrgrgãão de o de 
Controle Ambiental (CETESB), atravControle Ambiental (CETESB), atravéés do s do 
CADRI (Certificado de Autorização de 
Destinação de Resíduos Industriais).
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PROTEÇÃO DE:

AR��� � proibição de emissão de substâncias odoríferas fora  dos 
limites da propriedade.

SOLO��� � impermeabilização de toda a área produtiva, 
pavimentação da área de circulação.

ÁGUA��� � atendimento aos artigos 11 e 18 do Decreto Estadual  n°
8.468/76, com modificações feitas pelo Decreto Esta dual n°
15.425/ 80 e Resolução CONAMA n° 020/86, e Resolução  
CONAMA nº 357, de 17/03/2005 para águas superficiais  (ETE 
para tratar água de chuva). 

Portaria MS nº 518/2004, para águas subterrâneas (Poços 
piezométricos)   



��� ���� DOCUMENTAÇÃO PARA 
SOLICITAÇÃO DO CADRI 

c) Parecer Técnico, elaborado 
pela   BIOLAND®

, onde expõe-
se a viabilidade do uso do 
resíduo na compostagem.

d) Explicativo fornecido pela 
Empresa Geradora, 
informando como o Resíduo é
gerado. (Fluxograma 
esquemático ou descritivo)

e) Carta de Anuência emitida pela 
BIOLAND®.

f) Cópia da Licença de Operação 
da BIOLAND®.

a) Laudo de Caracterização do 
Resíduo, com no máximo 
um ano, pela NBR 10004, 
constando obrigatoriamente, 
no Teste da Massa Bruta, os 
seguintes metais: As, Cd, Cr, 
Cu, Hg, Ni, Pb, Se e Zn

b) Análises que atestem o 
Potencial Agronômico dos 
resíduos e sua 
Biodegradabilidade 
(ESALQ/USP).



��� ����

As Vantagens do Processo BIOLAND ®:

Permite a rastreabilidade e o controle de todas etapas.
Permite tratar grandes quantidades de resíduos em pequenas áreas.
Não gera chorume nem odores desagradáveis .
Produz um Fertilizante Orgânico de qualidade comprovada com alto 
valor agregado e mercado consumidor.

Recebimento  e Recebimento  e 
HomogeneizaHomogeneiza çãção o 

dos resdos res ííduosduos

Compostagem  Compostagem  
ativaativa

Peneiramento Peneiramento 
Cura  Cura  

Controle Qualidade Controle Qualidade 
ResResííduos e Produtoduos e Produto

ComercializaComercializa çãção do o do 
fertilizante orgfertilizante org ââniconico

O Processo Industrial BIOLANDO Processo Industrial BIOLAND ®®

Compostagem de pilhas estCompostagem de pilhas est ááticas com ticas com 
aeraaeraçãção foro for ççadaada
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Pátio de 

Homogeneização 
PPáátio de tio de 

HomogeneizaHomogeneiza çãção o 

Local onde os resíduos são descarregados. Nele processa-se a mistura 
dos resíduos que serão compostados com estruturantes específicos, 
segundo proporção previamente calculada.
Tem por finalidade ajustar o balanço nutricional, umidade e espaços 
livres adequados à perfeita compostagem dos diferentes tipos de 
resíduos.



��� ����

Local onde ocorre a fase ativa da compostagem. A aeração da pilha é
feita através de insufladores que fornecem o ar. 

Pátio de CompostagemPPáátio de Compostagemtio de Compostagem
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Durante a fase ativa da compostagem é feito o monitoramento diário da 
temperatura interna em dez pontos de cada pilha.
Quando a temperatura média interna da leira começar a cair e 
estabilizar-se, desmonta-se a pilha que é levada para o Pátio de Cura .

Controle e monitoramento da fase ativa da compostag emControle e monitoramento da fase ativa da compostag em
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Local onde o composto permanece por no mínimo 2 meses. Ocorrem 
reações de polimerização e policondensação de grandes moléculas 
levando a formação de “ácidos húmicos”.

Pátio de CuraPPáátio de Curatio de Cura

Pátio de Cura
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Nesta fase, o Fertilizante Orgânico é peneirado, separando-se dos 
cavacos de madeira remanescentes, que são reutilizados em novas 
misturas de resíduos no pátio de homogeneização.

Peneiramento Peneiramento Peneiramento 
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Após o processo de Cura, peneiramento e aprovação do composto pelo 
controle de qualidade, o Produto está pronto para comercialização à
Granel , junto a produtores rurais de diversos tipos de culturas, ou em
Sacos de 25 quilos.

Comercialização do 
Fertilizante Orgânico

ComercializaComercializa çãção do o do 
Fertilizante OrgFertilizante Org ââniconico
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Controle Qualidade 
Resíduos e Produto
Controle Qualidade Controle Qualidade 
ResResííduos e Produtoduos e Produto

Dos Resíduos :

� Periodicamente são realizadas análises em cada resíduo recebido a 
fim de verificar possíveis variações em sua constituição.

� São analisados Parâmetros Agronômicos, Respirometria e Metais 
Pesados.
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Controle Qualidade 
Resíduos e Produto
Controle Qualidade Controle Qualidade 
ResResííduos e Produtoduos e Produto

Do Produto Final:
� Mensalmente são realizadas análises em amostras compostas de cada lote do 

Produto em cura.
� São analisados: Parâmetros Agronômicos,  Metais Pesados, Capacidade de 

retenção de água CRA (%), Capacidade de Troca Catiônica (CTC), Ovos 
Viáveis de Helmintos, Coliformes Termotolerantes e Salmonellas.
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Controle Qualidade 
Resíduos e Produto
Controle Qualidade Controle Qualidade 
ResResííduos e Produtoduos e Produto

Do Produto Final :

� Semanalmente são montados “Fito-testes” de cada lote do Produto 
em maturação. 

� São utilizadas “Plantas 
Indicadoras de 
Fitotoxicidade” (alface, 
agrião, tomate e pepino), 
avaliando-se seus 
desenvolvimentos 
mediante doses crescentes 
do Produto.
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ExigExig êências do MAPA para Fertilizante ncias do MAPA para Fertilizante 

OrgOrg âânico Composto Classe Bnico Composto Classe B

PARÂMETROS AGRONÔMICOS
(valores expressos em base seca, 

umidade determinada a 65ºC)

IN 23

� Umidade máxima => 50%

� N total (mín) => 1%

� Carbono Orgânico (mín) => 15%

� CTC => conforme declarado

� pH (mín) => 6,5

� Relação C/N (máx) => 18

� Relação CTC/C org => 20

� Soma NPK, NP, Nk, PK => 
conforme declarado

LIMITES MLIMITES MÁÁX. DE CONTAMINATES X. DE CONTAMINATES 
ADMITIDOS EM FERTILIZANTES ADMITIDOS EM FERTILIZANTES 

ORGORGÂÂNICOSNICOS

IN 27IN 27

� Arsênio (mg/kg) => 20

� Cádmio (mg/kg) => 3

� Chumbo (mg/kg) => 150

� Cromo (mg/kg) => 200

� Mercúrio (mg/kg) => 1

� Níquel (mg/kg) => 70

� Selênio (mg/kg) => 80

� Coliformes Termotolerantes – NMP/g de MS => 
1.000,00

� Ovos Viáveis de Helmintos – Nº /4gST=> 1

� Salmonella sp => Ausência em 10g de MS
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RESULTADOS ANALÍTICOS DOS COMPONENTES INICIAIS E FI NAIS 
Inicial Final

Determinações Resíduos Estruturante Composto Estruturante
UMIDADE TOTAL (%) 66,58 29,01 38,91 45,81
SÓLIDOS TOTAIS (%) 33,42 70,99 61,09 54,19
BASE SECA 
MO TOTAL (%) 61,46 90,53 55,41 58,29
MO COMP. (%) 52,72 89,48 48,40 41,87
MO Resistente (%) 8,74 1,06 7,01 16,42
Carbono Total (%) 34,14 50,30 30,79 32,39
Carbono  Comp. (%) 29,29 49,71 26,89 23,27
Mineral Total (%) 38,54 9,47 44,59 41,71
Mineral Insolúvel (%) 19,78 2,76 24,00 19,82
Mineral Solúvel (%) 18,76 6,71 20,59 21,89
Nitrogênio Total (%) 1,35 0,85 1,52 1,51
Fósforo Total (%) 0,87 0,21 1,06 0,81
Potássio Total (%) 0,18 0,34 0,28 31,00
Cálcio Total (%) 3,56 1,37 4,21 5,11
Magnésio Total (%) 0,18 0,30 0,31 1,29
Enxofre Total (%) 0,63 0,27 0,61 0,59
Arsênio (ppm) < 0,2 < 0,2 < 0,2 < 0,2
Cádmio (ppm) < 0,2 < 0,2 < 0,2 < 0,2
Chumbo (ppm) 2,85 3,12 8,95 3,42
Cobre (ppm) 48,30 19,10 112,0 65,50
Cromo (ppm) 3,83 3,71 13,9 6,53
Mercúrio (ppm) < 0,2 < 0,2 < 0,2 < 0,2
Molibdênio (ppm) 0,72 1,51 13,8 15,60
Níquel (ppm) 1,50 2,21 7,2 3,10
Selênio (ppm) < 0,2 < 0,2 < 0,2 < 0,2
Zinco (ppm) 89,70 73,00 308,0 152,00



Balanço inicial e final dos constituintes compostad os. 

PARÂMETROS Unidade Mix Res Composto
Taxa de Redução 

(%)

Umidade Total kg 35.413,90 11.283,90 68,14

Sólidos Totais kg 17.776,10 17.716,10 0,34

Volume Total m3 66,50 58,00 12,78

Massa Total kg 53.190,00 29.000,00 45,48

Densidade t/m 3 0,80 0,50

Base Seca

MO Total kg 10.925,19 9.816,49 10,15

MO Compostável kg 9.371,56 8.574,59 8,50

MO Resistente kg 1.553,63 1.241,90 20,06

Carbono Total kg 6.068,76 5.454,79 10,12
Carbono 
Compostável

kg 5.206,62 4.763,86 8,50

Mineral Total kg 6.850,91 7.899,61 -15,31

Mineral Insolúvel kg 3.516,11 4.251,86 -20,93

Mineral Solúvel kg 3.334,80 3.647,74 -9,38

Nitrogênio Total kg 239,98 269,28 -12,21

Fósforo Total kg 154,65 187,79 -21,43

Potássio Total kg 32,00 49,61 -55,03

Cálcio Total kg 632,83 745,85 -17,86

Magnésio Total kg 32,00 54,92 -71,64

Enxofre Total kg 111,99 108,07 3,50



Balanço inicial e final dos constituintes compostad os. 

PARÂMETROS Unidade Mix Res Composto
Taxa de 
Redução 

(%)

Arsênio g 3,56 3,48 2,12

Cádmio g 3,56 3,48 2,25

Chumbo g 50,66 158,56 -212,98

Cobre g 858,59 1.984,20 -131,10

Cromo g 68,08 246,25 -261,70

Mercúrio g 3,56 3,48 2,25

Molibdênio g 12,80 244,48 -1.810,20

Níquel g 26,66 127,02 -376,39

Selênio g 3,56 3,48 2,12

Zinco g 1.594,52 5.456,56 -242,21



EVOLUÇÃO DE TEMPERATURA SOB 
AERAÇÃO FORÇADA
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PAÍS TEMPERATURA TEMPO

ÁUSTRIA > 60-65ºC 6 dias

DINAMARCA > 55ºC 14 dias

ALEMANHA Leiras Abertas > 55ºC
OU 65ºC

14 dias
7 dias

Leiras Fechadas > 65ºC 7 dias

ITÁLIA 65ºC 24 a 36 dias 
consecutivos

SUÍÇA > 55ºC 3 semanas

ESTADOS UNIDOS  - LODO DE ESGOTO

PROCESSOS  PARA REDUZIR SÓLIDOS  SIGNIFICATIVAMENTE  
> 40ºC > 5 dias

Compostagem de Leiras Revolvidas

> 55ºC 4 horas durante esses 
5 dias

PROCESSO ADICIONAL PARA REDUÇÃO DE PATÓGENO 
Pilhas Estáticas ou Fechadas > 55ºC > 3dias

Leiras revolvidas > 55ºC > 15 dias com pelo 
menos 5 revolvimentos



��� ���� BenefBenef íícios para Empresas Geradorascios para Empresas Geradoras

Principais vantagens de enviar resíduos a BIOLAND ®:
� Baixo custo na destinação final de seus resíduos

� Utilização em Sistemas de Gestão Ambiental (ISO 14.000)

� Demonstração que a Empresa possui real preocupação com 
questões ambientais,utilizando-se de um processo de reciclagem 
dos resíduos produzidos, ferramenta de “marketing” extremamente 
útil por ser fator formador de opinião, e devidamente valorizado pela 
sociedade.

� Não há geração de passivos ambientais

� Isenção de Co-Responsabilidade!

� Não emissão de gases de efeito estufa!

� Possibilidade de comercialização de créditos de carbono!  
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